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模 型 製 作 事 例 
 

 
 

 
 

特記事項： 中子取りの数 22個。 

本 体 セット 

図 1 方案図 

寄 せ 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 

 
 

特記事項： 量産用木型であり、主型は合板定盤付きである。中子取りの数は 4個。 

本 体（下） セット（上） 

図 1 方案図 

寄 せ 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 

 
 

主 型 

主芯中子取 

図 1 方案見取図 図 2 方案断面 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 

 
 
 

特記事項： 模型は保存型。 

A 芯 

C 芯 

B 芯 

図 1 粗材形状 

D 芯 

図 2 方案図断面 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

特記事項： 約 5回の使用に耐える様に製作してある。尚、離型剤は塗布していない。 

主 型 中子取 

図 1 粗材方案 図 2 方案断面 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

特記事項： 約 3,000回の使用に耐える様に製作してある。尚、防錆及び砂との離型性を良くするため銀粉塗装を施
してある。 

上 型 下 型 

図 1 粗材方案 

図 2 方案断面 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 

 
 

特記事項： 手込用プレートで月約 140型の鋳造生産をしている。模型材質は姫小松、一部桧材を使用している。耐
用年数は、約 3年で更新している。尚、模型表面部分には耐磨耗性及び砂の離型を良くするためパター
ンコート（オレンジ）を使用している。 

主型上型プレート 

主型中子取 

主型下型プレート 

図 1 粗材方案 

CO2中子 

図 2 方案断面 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 

 
 
 

特記事項： 1．型合わせダボは、3ヶ所取付けてある。 
 2．脚中子幅木部分は、アリ方式の為、スリ合わせ面はアルミ板を使用。 

主型（左：下型、右：上型） 

中子型（左：上中子、中央：主中子、 

    中央下：脚中子、右：ターミナル中子） 

製 品（塗装後） 

図 1 粗材方案 図 2 方案断面 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 

 
 
 

特記事項： 型合わせダボは、3ヶ所取付けてある。 

製 品（塗装後） 

主 型（下型） 

主 型（上型） 

図 1 粗材方案 

図 2 方案断面 
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模 型 製 作 事 例 
 

 
 

 
 

特記事項： 工業用ミシンアームは鋳肌、表面欠陥及び少しの介在物については厳しく要求される。35～50sが要求
される。したがって写真から判る湯道に絞りを入れて対策（工夫）している。シェル中子はアンドレル
タイプの型で接着して使用している。 

アーム 上型 

アーム 下型 

ベッド 上型 

図 1 アーム方案 

シェル中子 

図 2 ベッド方案 
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